Se resume el estado actual de la
produccion de aluminio
secundario, haciendo especial
hincapié en la generacion y
gestion de las escorias salinas.
La valorizacion total de estos
residuos no se considera
economicamente viable,
estimando como la opcion mas
recomendable minimizar su
produccion, recuperar la
JSraccion de aluminio metal que
contienen y depositar en
vertedero controlado la fraccion
restante. Se describe el caso de
una empresa espanola del sector.
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I aluminio es actual-
mente el segundo
metal mas utilizado
tras el hierro, pu-
diéndose emplear en
un gran ndimero de
aplicaciones, tanto
s6lo como formando una gran di-
versidad de aleaciones. Algunas de
las propiedades mds destacables
del aluminio manufacturado que
han favorecido su uso en todo tipo
de sectores, y sobre las que se fun-
damentan sus aplicaciones més im-
portantes, son las siguientes: es un
metal ligero, de bajo punto de fu-
sién, resistente a la corrosion, no
magnético y no combustible, im
permeable al agua y los olores, fé-
cilmente aleable con otros metales
(Mg, Si, Cu, Zn y Mn) y féacilmen-
te reciclable [1]. Todo ello hace
que esté presente en sectores tan
diversos como la alimentacion, la
construccion, la industria eléctrica,
la medicina, el transporte, etc.

La base de la produccion de alu-
minio hoy en dia es el proceso
Hall-Héroult, proceso electrolitico
por el que se obtiene aluminio me-
tal a partir de 6xido de aluminio. EI
aluminio obtenido segiin este pro-
ceso se denomina primario. La ob-
tenciéon de oxido de aluminio a
partir de la bauxita natural (proce-
so Bayer), permitié obtener la ma
teria prima para la obtencion de
aluminio de un compuesto natural.
A partir de aqui, la produccién de
aluminio crecié de manera muy
importante, superando a otros me-
tales como el estafio, el plomo, el
zinc y el cobre [2]. En los tltimos
cien afos, la produccién se ha in-
crementado desde las dos tonela-
das en todo el mundo, a casi treinta

millones de aluminio primario. La
produccion de las diferentes regio-
nes del mundo se ha incluido en la
Tabla I. Cabe destacar el importan-
te crecimiento experimentado por
China en los dltimos anos (6.589
toneladas en el ano 2004) [2], lo
que ha permitido que haya desban-
cado a gran nimero de productores
de los primeros puestos.

1. El aluminio

secundario

El reciclaje del aluminio tiene
gran importancia debido a que se
puede recuperar casi de manera
completa, sin pérdida de la calidad
del producto final. Lo que hace que
el papel del recuperador/reciclador
tenga una gran importancia tanto
social, econémica, como medio-
ambientalmente hablando. El alu-
minio que se obtiene en estos
procesos se denomina secundario,
dado que proviene de un aluminio
ya existente. El reciclado del alu-
minio es una parte esencial de la
industria del aluminio, haciendo
que este proceso tenga sentido eco-
némica, técnica y ecolégicamente.
El aluminio destinado al reciclaje
se puede dividir en dos categorias:
subproductos de la transformacion
del aluminio y chatarras de piezas
viejas ya usadas. Los subproductos
tienen su origen en el proceso de
fabricacién de materiales de alumi-
nio. Normalmente se conoce tanto
su calidad como composicion.
Puede fundirse, por tanto, sin que
haya que realizar tratamientos pre-
vios. La chatarra es material de
aluminio procedente de articulos
de aluminio ya producidos, usados
y desechados al final de su ciclo de
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